
PAT.

Digital gesteuerter Vollfunktions-Dosierer

Extrem stabiles Dosieren durch Musashis modernste Technologie.Extrem stabiles Dosieren durch Musashis modernste Technologie

Der beispiellose, führende 
„Weltstandard“

Bewährte Abgabe höchster Genauigkeit und Qualität
●Beispiellose Abgabe höchster Genauigkeit mit vollständig digitaler 

Steuerung. Standardmäßig eingebauter Luftpuls-Stabilisierungskreis (PAT.).
●Einstellungen der Mindest-Abgabezeit für feinere Abgaben auf 1/5 verbessert. 

Im Einsatz erprobte, hohe Zuverlässigkeit

Hilft mit, die Betriebskosten zu verringern

Hohe Taktrate, hoher Durchsatz

●Bearbeiten der Abgabebedingungen auf dem PC möglich.
●Kopplung mit Automatik, 

Datenverwaltung, Zentralsteuerung.
●Restmengenerfassung in Echtzeit 

am PC möglich.

●Patentiert in Japan, USA, Deutschland und Korea

Koppelung mit Automatik, perfekte 
Steuerung der Abgabebedingungen

Automatische Ausgleichsfunktion 
für die hydraulische Höhe

Automatische Ausgleichsfunktion 
für Unterdruck

Automatischer Restmengenalarm
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3 wichtige Funktionen
Komplette vollautomatische Ausgleichsfunktion●Ausgezeichnete kontinuierliche Abgabestabilität und eine breite Palette 

an Kommunikationsfunktionen für bewährte Spuraufzeichnung – der 
Chip-Bonder, der mit 80 % Marktanteil den weltweiten Standard bestimmt.
●Die Abgabebedingungen können während des Automatikbetriebs 

geändert werden. Die Abgabestabilität nach der Durchführung 
von Änderungen wurde ebenfalls verbessert, um ein glatteres 
Umschalten von Produkttypen zu ermöglichen.

●Durch Verdoppeln der Ansprechgeschwindigkeit erreichen Sie 
noch höheren Durchsatz in der Fertigungslinie. Es bleibt dieselbe 
Abgabepräzision und -stabilität erhalten. 

●Die Genauigkeit der Restmengen-Erfassung wurde enorm 
verbessert, um die Flüssigkeitsverluste zu verringern. 
●Keine Initialisierung bedeutet kürzere Stillstandszeiten. 
●Längere Nutzungsdauer der Verschleißteile bedeutet wesentliche 

Verringerung der Instandhaltungskosten. 

Verringerte Ausschussrate 
durch stabile Abgabe mit 
hoher Präzision.

Verringerung der laufenden 
Kosten durch minimale 
Flüssigkeitsverluste.

 Editierprogramm             
 zur Kontrolle der Abgabebedingungen



Beseitigt Schwankungen der Abgabemenge durch 
Beeinflussung der hydraulischen Höhe. Ermöglicht 
dadurch Hochpräzisionsabgabe und erhöhte Ausbeute.

Die automatische Vakuumkontrolle verhindert das 
Nachtropfen und Eindringen von Luftblasen und 
verbessert die Stabilität der Abgabepräzision.

Im Vergleich mit herkömmlichem
Produkt (Erzeugnis einer anderen
Firma), Verringerung der
Ausschussrate um ca. 70 % 

Kein Leerlaufen, vollständiger
Verbrauch der Flüssigkeit.
Erhebliche Reduzierung der
Flüssigkeitskosten.

Genaue Erfassung der noch in der Spritze
vorhandenen Restmenge

Automatische 
Ausgleichsfunktion für 
die hydraulische Höhe

Automatische 
Ausgleichsfunktion für 
Unterdruck

Automatischer 
Restmengenalarm

Technische Daten Steuereinheit

Einheiten: mm
S-SIGMA-CM3-V5

0,030 bis 0,500 MPa

S-SIGMA-CM3-V2

0,005 bis 0,200 MPa

Name
Modell

Dispensmethode
Steuerung

Dosierungsmodi
Einstellbereich Dosierdruck
Einstellbereich Dosierzeit

Einstellbereich Vakuumdruck

Funktionen

Kanäle
Serielle Schnittstelle über RS-232C

Eingangssignale

Ausgangssignal

Nennleistung und -frequenz
Leistungsaufnahme

Kompatible Normen

Abmessungen B*T*H
Gewicht

Digital gesteuerter Vollfunktions-Dosierer

Luftpulsmethode
Mikroprozessor-gesteuerte Elektronik und Pneumatik

ZEITSCHALTER-Modus / MANUELLER Modus

0,001 bis 9999,999 s
-0,020 bis 0 MPa

Automatische Korrektur der Volumenreduktion, automatische Tropfenverhinderung, automatischer Restmengenalarm, 
Alpha-Korrektur (α), Delta-Korrektur (δ), Vakuumdruck-Korrektur, Restmengen-Anzeigekorrektur, Abgabezähler, 

Stoppuhr,  Anzeige-Umschaltung Japanisch/Englisch, Benachrichtigung bei Druckluftfehler, 
Entlüftungsfehler, Vakuumdruckfehler, Magnetventilfehler, Magnetventil-Alarm

100 CH
Ja

Abgabe, Kanalumschaltung, Abgabemodus-Umschaltung, Kanal-Voreinstellung, 
Kanal-Spezifikation, Kanalschritt

Bereit, Abgabe abgeschlossen, Abgabe findet statt, Abgabe-Zyklus, 
Magnetventil-Alarm, Fehler, Restmengen-Alarm, in Betrieb

Wechselspannung 100-240 V　　50/60 Hz
30 W

CE-Kennzeichen (Niederspannungsrichtlinie, EMC-Richtlinie)
EU RoHS

B 300 x T 300 x H 100 mm
5,8 kg

Hinweis: Wenn Sie eine Spritze mit mehr als 70 ml Fassungsvermögen benötigen, wenden Sie sich bitte an MUSASHI.

Funktion 1

Funktion 2

Funktion 3 Abgabefrequenz
Abgabedruck: 100,0 kPa, Abgabezeit: 20 msec

Flüssigkeit: 30 Pa·s Silikonöl
A

b
ga

b
em

en
ge

 (m
g)

Messpunkt (cm)
Flüssigkeit: Motoröl

Abgabedruck: 180 kPa, T: 21,5 ℃
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Mit automatischer Ausgleichsfunktion 
für Unterdruck

Ohne automatische Ausgleichsfunktion
für Unterdruck

Erzeugnis einer
anderen Firma
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Präzisere Abgabe und weniger Flüssigkeitsverluste durch “die 3 wesentlichen Funktionen der     -Serie”

CAT. No. SuperΣCMⅢ-03172-G-COPY

Sicherheitshinweise
Bitte lesen zu Ihrer eigenen Sicherheit die Betriebsanleitung für das Gerät immer gründlich durch.

Änderungen an den technischen Daten bleiben jederzeit vorbehalten.
Alle Urheberrechte gehören MUSASHI ENGINEERING. Nachdruck, Vervielfältigung 
und/oder Verteilung in elektronischer Form dieser Unterlagen als Ganzes oder in 
Teilen ist ohne vorherige schriftliche Genehmigung streng verboten.
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